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Fttrellggande uppflnning avser ett heit nytt sfitt att produeere en hett ny fyp av 
fOrbindningsstycke av metall elier annat elaktriskt ledande material, 
fBretradeavfa en kabelsko. vilket skall fOrenas med ett annat ffiramdl av metall 
eller annat efektriskt ledande material genom fOdnIng dar v^rme tillffirs medelst 
en elektrlak iju$bdge, utan att strukturfdrflndringar (martensltblldnlng) 
uppkommer under lodstailet Uppfinnlngen inWuderar aven detta 
forbindningsstycke, ffiretradesvis en kabelsko. hdliare etier ansiutnfngadon av 
metall eller annat elektriskt ledande material. 

Fram t»l idag har man dele kunnat minimera marteneitbildning genom en 
pinniddningsmetod beskriven i svenska patentet 9003708-6 (469 319) samt 
dels eUminerat martensitbildning i en Ittdnlngsprocess med ett 
fOrbindningeetycke beskrivet i svenska patentet 0101689-8 (518 383). 

Nackdelar med Idag befintl'^ya system har varit fastiddning av grova 
fOrblndnlngar med kabel eller tr^d som har en stor diameter. Den etora 
massan i dessa grova fdrbindningar krSver h6gre vflrme Wr att smdite lodet 
samtidigt som vdnne fdrsvlnner ut I gods och kabel med stor diameter. Man 
har dS behOvt Oka energitiilfdrseln under tedprocessen. vilket fett tiil storre risk 
f6r att fdr h«g temperatur uppstdr I arbetsstycket och dS specietit jarnvflgsrSI. 
En Okad energitillfdrsel har lett till att det material som stdtt fOr kylfOriustema i 
uppvarmningsprocessen har m en egen hdgre temperatur. vilket medfdrt 
6kad vdnneledningsfcrmdga som materialegenskap hos detta material och 
alitsA orsakat en stfirre vannefdrlustefFekt. Tlden »r lOdnlngen med grova 
fOibindningar blir for Idng. 

Vidare har det funnits problem I den martensitfria lOdnlngsprocessen nar det 
kolpulver som avgetts frdn kolelektroden och lagt sig pA exempelvis 
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kabelskon. har iossnat frdn underlaget och interfererat med den elektrlska 
ljusbdsen varfdr denna sidckts genom en kortslutning och lOdnlngen av 
forbindnlngsstycket inte kunnat genomfdras. 

Ytterilgare en naCkdel har varit att det ioddips som sttter pit 
fdrbindningsstycket har haft en bendgenhet att lossna grund av dees 
utskjutande delar. Transporter och hantering av operatoren vid art>etstillfailet 
har orsakat problem. 

En annan beevdilig sak har varit flussmedlet som Anns mellan 
fdrbindningsstycket och loddipset, och produklionsmdsslgt vill man komma . 
ifrdn detta moment. 

En annan produktionsteknisk detalj har varit att tidigare forbindningstycken , 
kabetskor. har utgjorts av ett rdr som man stuckit in en kabel eller trdd i och 
darefter pressat Ihop. Rdrets innerdiameter fdr anpassas till kabelns 
genomanlttsarea eom bestAr av kabelmaterlal och luflmeiianrum mellan 
ingdende kabeltrddar. Det fttrhdliandevis stora materialtiliskottet frdn rOret 
tillsammans med materfalflytning under pressprocessen har fSitt sonri resultat 
att ffirbindnlngsstycket blivit for stort och klumpigt samt fStt en oonskad form. 
Detta har varit ett problem ndr man behOvt fOrbtndningar med en stor dianrrater 
p& kabeln. 

Vidare har det varit en problem med misslyckade Iddnlngar pd grund av olika 
orsaker, vilket orsakat mycket extra arbete med borttagande av fdrbindningen 
f6r den ddliga Iddningen och omslipning av art>et&8iycket 

Ytterligare har forblndningsstyckenas plana yta ej varit en god 
vdrmeupptagare fdr en del av den vdrme som ljusbdgen gett varfOr en 6kning 
av energitiilforsein har krdvts, vilket resulterat i ett ottnskat resultat med f^rre 
antal Iddningar innan omiaddning av batteriet. 
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FOretiggande uppfinning avser en fdrbattring och en ny lyp av ett elektriskt 
ledande fdrbindningaatycke av metall eller annat elektriskt ledande material, 
fOretrddesvfe en kabetsko, vfiken Ingdr I en helt ny metod for 
temperaturmftsslgt reglerad och kontrolterad lOdning utan att marteneit 
uppkommer. 

Uppfinningen avser flven ett nytl edtt att framstaila denna nya typ av 
forblndnlngsstycke av metali elier annat elektriskt ledande material, 
fOretradesvis en kabelsko. 

Ett findamdt med uppfinningen Sr att kunna anvflnda en grov kramg kabelsko 
med kabel eller trdd med stor diameter och att denna kabelsko ingdr i en 
temperaturniSssigt reglerad och kontrolterad lOdningsprocess. Resuitatet skall 
vara att erhdiia en lOdnIng som under iodstaiiet fir helt fri frAn martensit, 

Ett annat andamdl med uppfinningen dr att Oka vidhdftningsfOrmdgan av 
kollagret pd fOriaindningsstycket av elektriskt ledande material exempelvis en 
kabelsko och eKmlnera lossnlng av detia lager for att erhdila en bra lOdning 
och utan risk for att IJusbSgen I iOdprocessen skall slockna eller kortslutas. 

Ytterilgare ett findamdl ar att fOrenl<la tlllverkningen av fOrbindnlngsstycken av 
elektriskt ledande material sd att alia storlekar av kablar och exempelvis 
kabelskor ska vara enkia att tillverka samtidigt som hSIIfasthet och kvatitet 
kvarstdr. 
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Ett annat findamdl har varit att I den nu fOrbattrade lodningsprocessen kunna 
minska ingdende delar samt bortse firftn vissa moment som numera dr 
OverflOdlga pd grund av den nya IOdprocessen. 
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Ytterllgare ett flndamdl har varit att genom att fOrandra utseendet p& ^i- h. ! a<en k 
fdrblndnlngsstycket exempelvis en kabelsko genom lettring och/eller biaetrtng 
samt f«rse kabelskon med ett eller flera ui^^ropningshdl ska kunna utfOra en 
sakrare iOdning och att genom an reglera och kontroRera strttm och effekt 
kunna spare fOrbmkningen av dessa samt «d. material och elimfnera antaiet 
misslyckade ladningar. 

Vidare jtr ett findamdl att fodttre kunna fastsdtta loddipset pd ett 
torblndnlngsstycke exempelvis en kabelsko sd att detta inte latt kan dras av 
frin kabelskon vid bantering av operatOren och vid transporter samt att » en 
jamntjock lodfog mellan kabelsko och art>ets8tyoke vid lOdning med den nya 
Mtdprocessen. 

Det kannetecknande f&r fOrellggande uppfinning framgdr av efterftJljande 
patenfkrav. 

Oefinraoner av termlnologi. eamt n«8'« exampel pA ISrblnchilngss^cken 
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FOrbandsdelens uppdelning i det Wrsla exemplet gfiller flven de fb«ande exemplen. 



Tabeni 
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FOretiggande uppfinning sicall nu n^mnare baslcrivas med hdnsyn till bifogade 
ritningar. vilka visar en foredragen utfCringsform av uppfinningen. 

Figur 1 visar en schematisk Overgripande bUd av en del av de i iddproceseen 
ingdende delama 

Figur 2 visar de Ingdende delama i ett elektriskt ledande f6rbindningsstycke 
exkluslve lodcHps . 

Figur 3 visar de ingdende delama I ett elektriskt ledande forblndnlngsstycke 
exklusive lodcllps dsr ndgra ar sammansatta 

Figur 4 visar de ingdende delama I ett elektriskt ledande f6rblndningdstycke 
sammansatta exklusive lodcllps 

Figur 5 visar de ingdende delama i ett elektriskt ledande ftirblndnlngsstycke 
sammansatta exkiusK/e loddips och dfir en hoppiessning gjorts 
Figur 6 visar de sammansatta Ingdende delarna I ett elektriskt ledande 
fflrblndningsstycke och ddr en svetsning eller iodning gjorts pd den 
hoppressade delen exklusive loddips 
Rgur 7 visar ett separat tillverkat loddips 

Figur 8 visar ett elektriskt ledande fOrbindningsstycke i fomi av en kabeisko 
med ett omonterat loddips 

Figur 9 visar ett elektriskt ledande forblndnlngsstycke I form av en kabeisko 
med ett loddips pdtratt lOdkroppens firamdel 

Figur 10 visar grundmaterlalet fOr ett loddips som skali tillverkas pd en 
lOdkropp 

Figur 1 1 visar ett elektriskt ledande fdrbindningsstycke I form av en kabeisko 
med ett separat grundmaterial f6r fillverioiing av ett toddips pA kabelskons 
lOdkropp 

Figur 12 visar ett elektriskt ledande forblndnlngsstycke I fbrm av en kabeisko 
med ett separat grundmaterial under kabelskons lodkropps framdel 
Figur 13 visar ett elektriskt ledande forit^lndningsstycke I fomi av en kabeisko 
med ett separat grundmaterial med uppvikta sidodelar 
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FIgur 14 visar ett elektriskt ledande fdrbindningsstycke i form av en 
med ett separat grundmaterial med uppvikta kanter och klflmflikar mot 
kabelskons l6dkropps framdel 

Rgur 15 visar ett elektriskt ledande fdrbindnlngsdtycke I fbnn av en kabelsko 
med eit separat grundmaterial med uppvikta kanter och I kabelskons 
lOdkropps.namdel Inpressade kiamflikar 

FIgur 16 visar ett elektriskt ledande torblndnfngsstycke l form av en kabelsko 
med ett lodclips med pd kabelskon utanpdiiggande detar och i kabelskons 
lOdkropps framdel inpressade kiamflikar 

FIgur 17 visar underdelen av ett elektriskt ledande fOrblndnlngsstycke I fotm av 
en kabelsko med pSpressat todclips 
FIgur 18 visar hur det fSlrdigpressade loddlpset ser ut 
FIgur 19 ar en vy snett underifrAn av ett elektriskt ledande fOrblndnlngsstycke I 
fonn av en kabelsko med ett lodclips samt en elektrod frdn en iOdplstol 
FIgur 20 ar en skiovy av ett elektriskt ledande fOrblndnlngsstycke I foitn av en 
kabelsko med ett lodclips samt en elektrod frin en Iddpistol 
FIgur 21 visar ett elektriskt ledande fOrblndnlngsstycke I form av en kabelsko 
med ett lodclips och en halvdrkelformad sargkant anpassad fdr en I 
lOdpistolen befintllg skyddsring 

Figur 22 ett elektriskt ledande fOrblndnlngsstycke i form av en kabelsko med 
en kolelektrod direkt mot kabelskons lOdkropps framdel 
FIgur 23 ar en sidovy av ett elektriskt ledande fOrbindningsstycke i fonn av en 
kabelsko med ett lodclips samt en elektrod frdn en lOdpistoi samt en 
halvclrkelformad sargkant anpassad for skyddsringen 
Figur 24 ar en sidovy av ett elektriskt ledande fOrbindningsstycke I form av en 
kabelsko med ett lodclips samt en elektrod tilisammans med en skyddsring 
fWn en lOdplstol placerad mot den halvdrkelfomiade sargen 
Figur 25 ar en vy ovanifi^n av fOregdende figur 
Rgur 26 Visar hur det elektriskt ledande fOrt)indnlngsstycket i fomi av en 
kabelsko av lOdpistolen via kolelektrod och skyddsring fores mot ett 
arbetsstycke 
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Figur 27 visar hur kolelektroden och skydderlngen vilka dr f6rbundna med 
ladpistolen arbetar mot ett efektriekt iedande fOrblndnlngsstycke och 
arbetsstycke 

FIgur 28 viear en elektriskt ledando forbindningsatycke 8om aka lodas mot ett 
icke plant arbetaatycke 

FIgur 29 viaar en elektriakt Iedande fdrbindnlngsstycke som har fdsts mot ett 
toke plant arbetsstycke 

FIgur 30 fir en vy dar Iddplstolen inte bar en 90 graders vinkel mot undertaget 

FIgur 31 fir samma vy men med en vinkelforekjutning mot andra hdflet 

FIgur 32 fir ocksS samma vy av ett elektriskt iedande fdrbindningastycke I en 

Iddprooess dar lOdplstolen har ett normallfige pa 90 grader 

FIgur 33 visar hur todet avsmaites osymetrlskt under lOdprocessen 

FIgur 34 vtear ffirdlg lodning dar iodet fUlistandlgt smatt 

FIgur 35 A visar ett letUat fdrbindnlngsstycke utan lodclips 

Figur 35 B viear ett iettrat fdrblndnlngsstycke och en kolelektrod 

FIgur 36 visar polariserlngen vid fOrellggande Iddprocess med en iettfad eller 

pa annat sdtt ytforandrad framdel pa iddkroppen 

FIgur 37 visar en kabelsko med en urgrOpning pd lOdkroppens framdels 
ovansida 

FIgur 30 visar varianter av urgrOpnIngama i fomi. antal och Ifige pa 
iOdkroppens framdels ovansida 

Figur 39 visar I genomskaming schematiskt en ljusbage mellan kolelektrod och 
IOdkroppens framdels ovansida och kolaviagringen 
Figur 40 visar en blld av en kabelsko ovanlf^n med ett pd iOdkroppens 
framdels ovansida liggande kollager 

FIgur 41 visar I genomskaming effekten av urgi«pningen pa det avsOndrade 

kollagrets ^jocklek och geometriska fomi 

Rgur42 visar ett fOrblndnlngsstycke med anslutnlngsror 

FIgur 43 visar ett fOrbindnlngsstycke med gangad bultdel 

FIgur 44 visar ett fOrblndnlngsstycke bestdende av flora lodkroppar med 

gemensam slutdel och en gangad bultdel. 
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FIgur 45 visar ettforbindningsstycke med an$lutning8hdl 

Figur46 visar ettfOrbindningsslycke bestftende av flera i&dkroppar mad 

gemensam slutdel och ett anslutningahdi 

Figur 47 >risar ett fdrbindningsstycke med fiera lOdkroppar med gemensam 

framdel, och med ansiutningsh&l och gdngad bultdel 

FIgur 48 vIsar ett fdrbindningsstycke med vingar 

Figur 49 visar ett fOrfoindningsslycke med lunger 

Rgur 50 visar ett fdrbindningsstycke bestdende av flera lOdkroppar med 

gemensam slutdel och ett anslutnlngsrOr 

Figur 51 visar ett fdrbindningsstycke bestdende av flera lodkroppar med 
gemensam slutdel fttrsedd med montagehdf 

Figur 52 &r ett diagram 1 som visar strdmmen eller effekten, dvs output i 
fdrhdilande till tiden under iOdprocessen f6r ett recept 
Rgur 63 ett diagram 2 fdr en speciell situation 

Figur 1 visar en schematisk Overgripande bild av en del av de i todprooessen 
ingdende delarna. Man ser ett batterl 1 vilken utgOr strdmkaiian for 
iOdprocessen varifrdn strdmmen gir till en elektronikenhet 2. 
Elektronikenheten 2 tar emot och behandlar Inkommande information och data 
frdn lOdpistolen 3 via dess strOmfdrsdijningskablage och signaikabel 5 samt 
Inkommande data frdn batteriet 1 via ett kablage. i elektronikenheten 2 finns 
dot ett antal recept Inprogrammerade dfir varje recept har unika bestamningar 
fdr hur strdmmen eller effekten. output, ska variera dver tiden fdr en spedfik 
Iddsituation. Operatdren vdljer ett recept. med hjdlp av en receptvflijare. som 
passar vid Just det specieila Iddtilifflllet anpassat efler material och 
fdrutsSttnlngar som den spedfika Iddsituationen kraver. Elektronikenheten 2 
innehdller dven en detekterfngs- och registreringsanordning, vilken ger 
information om vad som hdnder under iddnlngen. Denna information iagras 
och behandlas i elektronikenheten 2 och vidarebefordras till operatdren efter 
utfdrd Iddning via en display och/eller ljudanordnlng. Informationen kan fiven 
lagras fdr att vi ett senare tilifaiie hamtas i eiektronisk eller annan form via 
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ndgon av dataportarna. Detta blir som ett kvitto p& lOdnlngens resultat. 
Elektronikenheten 2 inneh&iier aven kommunikationsportar f5r anslutning av 
extern utrustning exempeivis skrivare. programmeringsutmstning. och 
datakommunikationsutrustning. Det finns flven en krafi- och laddnlngsport f6r 
batteridriven utrustning eamt laddningsutruatnfng. Det finns flven en 
receptvfiljare och en lamnkvltlens. 

Nar strombrytaren pd Iddpistolen 3 sluter en elektrisk krets kommer en 
koleiektrod som ar fastsatt I elektrodhdilaren Inlednlngsvis att kortsluta kratsen 
mot ett fOrblndnlngsstycke 4 av elektriskt ledande material, exempeivis en 
kabelsko, for att darefter ndr koleiektroden i iOdplslDien 3 lyfler frftn 
forblndning88tycket4 tanda en IJusbdge 34 som I skydd av 
skyddsring/skyddsringar kommer att arfoeta mot ytan pd forbindnlngsstycket 4. 
En fostlOdning av fdrbindnlngsstycket 4 med arbetsstycket 5 kommer att ske. 

FIgur 2 visar de ingdende delama i ett elektriskt ledande fOrblndningsstycke 4 
exkluslve iodclips. FIguren visar en kabei eller trdd 6 som bakif^n ska fOras in 
i ett rar 7 och frdn andra sidan infOres en iOdkropp 11 som bestdr av en slutdei 
10, en meliandei 9 och en framdel 8. MeWan f^delen 8 och meliandelen 9 
finns en halvclrkeiformad sargkant 12. Figuren visar huvudbestdndsdeiama for 
tillverkning av en sorts fOrbindnlng&sfycke 4 av elektriskt ledande material och 
da foretrddesvis en kabeisko. Lodkroppens 11 siutdel 10, dess meliandei 9 
och dess framdel 8 ar tiliverkat av ett rektanguldrt grundstycke som pressats 
Ihop. 



Figur 3 visar de ingdende delama I ett elektriskt ledande fOri>indningsstycke 4 
exklusive ioddips dar ndgra av delama ar sammansatta. Man ser hur 
Iddkroppen 1 1 med sin slutdei 10 feres in i rfiret 7 och kabein 6 finns pa andra 
sidan. Man ser dven den halvdricelformade sargkanten 12. 
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FIgur 4 visar de ingdende delama i ett elektriskt ledande fdrblndnlngsstycke 4 
sammansatta exklusive lodcHps. Fdrsl bar Iddkroppens 1 1 stutdel 10 bllvit 
inffird I rtJret 7 och ddrefter bar kabein eller trdden 8 blivit Inf6rd i samma rttr 7, 
eller vise versa. Bilden viear Sven den halvcirkelformade aargkanten 12. 

Flgur 5 visar de ingderide delama i ett elektriskt ledande forbindnlngsstycke 4 
sammansatta exklusive lodcllps odn dar en ttoppressning gjorts av rOret 7, sA 
att detta faster samman kabein 6 med Iddkroppen 11. Man ser hur kabein 6 
vid sammanpressningen av rdret 7 presses ner I Iddkroppens 1 1 slutdel 10 
och deMs i dess meilandel 9. 

Figur 6 visar de sammansatta Ingdende delama exklusive loddips i ett 
elektriskt ledande fdrblndningsstycke 4 och ddr en svetsning 13 eller lOdning 
gjorts pd den hoppressade delen utanfOr rdret 7. Figuren visar kalieln 6, 
lOdkroppens 11 framdel 8 och den hatvciricelformade sargkanten 12. 

Figur 7 visar ett separat tiilverkat toddips 14 med de bdda sidodelama 16 och 
de bdda klfimfilkamalS. Detta loddips 14 Sr tiilverkat separat och skali 
pdtrfidas Iddkroppen 1 1 . 

Figur 8 visar ett elektriskt ledande fOrbindningsstycke 4 i form av en kabelsko 
med ett omonterat loddips 14 och man ser kabein 6 det hoppressade rdret 7 
med en svets- eller Iddfog 13 samt den halvclrketfomnade sargkanten 12. Pd 
lOdkroppens 1 1 framdel 8 skall loddipset 14 pdtrddas med sina sidodelar 16 
och kiamflikar 15. 

Figur 9 visar ett elektriskt ledande fdrbindningsstycke 4 i fonn av en kabelsko 
med ett loddips 14 pdtrdtt den homogena framdelen 8. Man ser samma 
detaljer som i fbregdende figur. 
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Figur 10 viear grundmaterlalet en lodpiatta 17 f6r ett lodclips 14 som skaii 
tillverkas pd en lOdkropps 1 1 framdel 8. 

Flgur 1 1 visar ett eiektriskt ledande fOrbindningsstycke 4 i fonii av en kabelsko 
med alia ingSende deiar och man ser ett separat gaindmaterial en lodpiatta 17 
f5r tillverkning av ett iodcHps 14 pd lodkroppens 1 1 framdel 8. 

Figur 12 visar ett eiektriskt ledande fdrbindningsstycke 4 i form av en kabeleko 
med etl separat grundmaterial en lodpiatta 17 rakt under kkJkroppens 11 
framdel 8. De 6vriga deiama i fOrbindningeetycket 4 visas i figuren. 

Figur 13 visar ett eiektriskt ledande fOrbindnlngsstycke 4 1 form av en kabelsko 
med ett separat grundmaterial en lodpiatta 17 med uppvikta kortsldor 18 runt 
iddkroppens 1 1 framdels 8 sidor. 

Figur 14 visar ett eiektriskt ledande f6rbindningssty(^e 4 i form av en kabelsko 
med ett separat grundmaterial* en lodpiatta 17 med skiodeiar 16 och 
kiamflikar 16 mot Iddkroppens 11 framdel 8. Har ligger bdde sldodelarna 16 
och kidmfRkama 15 utanpd framdelen 8 pd ladkroppen 11.1 Ovrlgt aer man de 
andra I kabelskon ing&ende deiama. 

Figur 15 visar ett eiektriskt iedande forbindningsstycke 4 i form av en kabelsko 
med ett lodoiips 14 med sidodeiar 16 och i iOdkroppens 11 framdel 8 
inpressade kiamflikar 15. Dessa kiamfiikat 15 ar nerpressade i framdelens 8 
material, exempelvis koppar. 

Figur 16 visar ett eiektriskt ledande forbindnlngsstycke 4 i fbmi av en kabelsko 
med ett iodclips 14 med pd Iddkroppens 11 framdel 8 utanpSllggande 
sidodeiar 16 och i lodkroppens 11 framdel 8 inpressade kiamflikar. Figuren 
visar aven lodclipsets 14 underiiggande mellandel 19 vilken ligger utanpd 
framdelen 8. Figuren visar aven kabelskons avriga deiar. 
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Figur 17 visar underdelen av ett elektriskt iedande fOrbindningsstycke 4 i form 
av en kabelsko med pdpressat toddlps 14 ddr man ser loddipsete 14 
underiiggande inpressade sidodelar 20 och den underliggande mellandelen 19 
som ligger utanpd framdelen 8 och 6om vid ledningen kommer att smdita ut 
och tacka ytah mellan iOdkroppens 1 1 underdel och arbetsstycket 5. 
Inpressandet av sidodelama 20 och klSmflikama 15 i firamdelen 8 
dstadkommer en bra tossningesakerhet for lodclipset 14. 

Figur 18 visar hur dot fdrdigproducerade pdpressade lodclipset 14 ser ut Man 
ser lodcHpsete 14 underi^gande mellandel 19 och underiiggande inpressade 
sidodelar 20 och loddipsets 14 sldodelar 16 samt kl^lmflikama 15. 

Figur 19 dr en vy snett underifrdn av ett elektriskt iedande fBrbindnlngsstycke 
4 i form av en kabelsko med ett lodclips 14 samt en elektrod 21 frdn en 
lOdpistol 3 och man ser loddipsets 14 underiiggande mellandel 19 och 
underiiggande inpressade sidodelar 20 och loddipsets 14 sldodelar 16 samt 
svetsfogen 13, kabein 6 och det hoptryckta rOret 1, 

Figur 20 Sr en sidovy av ett elektriskt Iedande fdrbindnlngsstycke 4 1 form av 
en kabelsko med ett loddips 14 samt en elektrod 21 frdn en ISdplstoi 3. och 
figuren visar samma delar som fOregdende figur. 

Figur 21 visar ett elektriskt Iedande fOrbindningsstycke 4 1 form av en kabelsko 
med ett loddips 14 med sine delar odi en halvciilcelformad sargkant 12 
anpassad fOr en i lOdplstden 3 befintlig skyddsring 22. 

Figur 22 ett elektriskt Iedande fdrbindningsstycke 4 i form av en kai>elsko med 
en kolelektrod 21 direkt mot iOdkroppens 1 1 framdel 8 och man Idgger pd en 
spanning och ddr koleiektroden 21 och Iddkroppen 1 1 fdr var sin poiaritet. 
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Figuren visar dven loddipset 14 med daee oUka delar samt svatefogen 13. 
hoptrycka r&ret 7 och kabdin 6. 

FIgur 23 ar en sidovy av ett elektriskt ledande fOrbindnlngsstycke 4 i form av 
en kabelsko med ett loddlps 14 samt en elektrod 21 frdn en ICdpfstol 3 samt 
en halvcirkelfonmad sargkant 12 anpassad f6r skyddsringen 22. Hflr staitar 
16dprocessen och kolelektroden 21 lyftes upp och en IJusbdge 34 blldas. 
Figuren visar ocksd de Ovriga delarna. 

FIgur 24 dr en aldovy av ett efektriskt ledande fOrDlndnlngsstycke 4 1 fomi av 
en kabelsko med ett lodc«ps14 samt en kolelektrod 21 Ullsammans med en 
skyddsring 22 frAn en Iddplstol 3 placerad mot den halvcirkelformade 
sargkanten 12. Loddipset 14 med olika delar och kabetekons andra delar 
framgSr av figuren. 

Figur 26 en vy ovanlfrdn av ftregdende figur och man ser tydiigt hur 
skyddsringen 22 passar in I Iddkroppens 11 styrsarg 12. Eflersom 
kolelektroden 21 och skyddsringen 22 representerar iOdplstoien 3 fttrst^r man 
att det bllr Idttare far operatOren att utfdra en lyckad I6dnfng. 

FIgur 26 visar hur det eiektriskt ledande ffirbindningsstycket 4 1 form av en 
kabelsko av ladplstolen 3 via kolelektroden 21 och skyddsringen 22 fdres mot 
ett arbetsstycke 5. 

FIgur 27 visar hur kolelektroden 21 och skyddsringen 22 viika dr fOrtJundna 
med l6dpl8tolen 3 arbetar mot ett eiektriskt ledande fOrt)lndnlngsstydce 4 och 
artjetsstycket 5 och leder odi pressar fast fOrbindningsstycket 4 mot 
artjetsstycket 6. FOrbindningsslyckets 4 dvriga delar firamgdr av figuren. 

FIgur 28 visar en eiektriskt ledande fOrblndnlngsstydie 4 i form av en kabelsko 
som ska Iddas mot ett icke plant arbetsstycke 23 och det ar viktigt att man fSr 



en jamntlock ladfog mellan Iddkroppen 1 1 och det icke plana arbetsstycket 23 
vid lOdning. 



FIgur 29 vtear ©n elektriskt iedande fdrbindningsstycke 4 1 form av en kabelsko 
som har fasts mot etl Ick© plant arbetsslycke 23. LOdkroppen 1 1 bar blivit mjuk 
av varmen I Iddprocessen och har formats efter det icke plana underlaget elier 
arbetsstycket 23 och man har m en jdmnQock lOdfog mellan Iddkroppen 1 1 
och det toke plana arbetsstycket 23 vId lOdnlng. 

FIgur 30 ar en vy dar lOdpistoien 3 inte har en 90 graders vinket mot 
underiaget IMkroppens 1 1 framdel 8. 1 lOdpistolen 3 finnes emellertfd en gyro 
som medger att skyddsringen 22 hamnar rakt mot Iddkroppens 1 1 ftamdel 8 
och att ladkroppens 11 framdel 8 med lodclipsets 14 undert^gande mellandel 
19 hamnar vinkelrdt mot arbetsstycket 5 och en korrekt Iddning kan utforas. 
Kabelskons Ovriga delar fimgdr av figuren. 

FIgur 31 ar samma vy men med en vlnkelfarskjutnlng mot andra hdilet. 
Operaldren har fOrt IMplstolen 3 4t andra hdllet utan att lOdkroppens 1 1 
framdels 8 lage pSverkats. tack vara gyroanordnlngen I Iddpistolen 3. 

FIgur 32 ar ocksd samma vy av ett elektriskt Iedande fdrWndnfngsstycke 4 i en 
Iddprocess dar Iddplstolen 3 har ett nomialiage pA 90 grader mot ledkroppens 
1 1 framdel 8 och sdledes dven mot arbetsstycket 5. 

FIgur 33 visar hur lodet avsmaites osymetrlskt under lOdprocessen. och visar 
lodclipsets 14 underllggande mellandel 19 dar lodet deMs smSIt och I det har 
fallet har den hdgra delen I figuren avsmait fOrst FOrblndningsstycket 4 har 
vickat relativt underlaget 5. Skyddsringen 22 tilldter denna vickning tack vare 
gyrot I todplstolen 3. Kabelskons andra delar framgdr av figuren. 
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Figur 34 visar fardig lodning ddr lodet fullstdndigt svn&\t Det vill sdga att andra 
vSnstra delen i figuren har smalt och Iddkroppens 1 1 framdei 8 ligger nu platt 
mot arbetsstycket 6 och en ffirdig iOdning dstadkommen. Man har f&tt en 
jdmnQock lodfog meilan ledkroppens 11 framdels 8 undersida och 
arbetsstycket 5 vUJ lOdning. 

Figur 35 A visar ett lettrat fdrbindningsst/cke 4 av elektriskt ledande material 
exempelvis en kabelsko. utan loddips 14. Figuren visar en kabel 6 och en 
hoppressad r6r 7 med en svets- eller K^dfog 13 samt en hah/cirkelformad 
sargkant 12. PA lodkroppens 11 framdei 8 Anns en lettring 24. LOdkroppens 11 
framdei 8 kan fiven bidstras. EnergitHlfdrseln 1 lOdprocessen mlnskas genom 
att Iddkroppens 11 framdei 8 fir lettrad och/eiler bidstrad. Varme overfors frdn 
en ljusbdge 34 till ett kolskikt pd USdkfoppens 11 framdei 8 som avsfindrats 
frAn kolelektroden 21 i lodpistolen 3. DSrefter gdr varmen ner till ytan pA 
lOdkroppens 11 framdei 8. Genom att denna yta lettrats och/eller biastrats eller 
utsatts far annan ytfdrandrande behandling skapas en stdrre kontaktyta 
jamfdrt med en plan yta, vliket resulterar i en snabloare upptagning av energi 
och darmed uppvarmning av lOdkroppen 11. Energltiiifdrsein kan pd sA edtt 
minskas med bibehdilet ladresidtat 

Figur 35 B visar ett lettrat fOrbindningsstycke 4 i form av en kabelsko, och en 
koielektrod 21 vars mantelyta dr impregnerad. LOdprocessens IjusbAge 34 
arbetar mot 16dkroppens 1 1 lettrade yta 24 vilket medffir en areamasslgt stfirre 
kontaktyta och da sker upptagningen av energi pd kortare tid. men den 
dnskade temperaturen uppnds och energitltlfdrsein under ISdprocessen kan 
avbrytas tidlgare. Darmed sker en besparing av energitiUfdrseln och batteriet 1 
kan anvandas for Her lodnlngar Innan omiaddning. 

Figur 36 visar polariseringen vid fOrellggande lodprocess med en lettrad 
lOdkropp 1 1 av elektriskt ledande material. Tack vare en lettring 26 och/eller 
blastring eller annan ytfOrstorande behandling skapas en stOrre kontaktyta 
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jamfOrt med en plan yta. vilket resuUerar i en enabbare upptagning av energi 
och ddrmed uppvdrmning av det eiektriskt ledande fOrbindningsstycket 4. 
EnergitillfOrseIn kan sdtedes minskas utan fOrsdmrlng av I5dresultatet. 
VSrmefOrluster via vflrmeledning minskas ytterligare p.g.a. det snabba 
lOdfOrloppet Den ojamna ytan medfdr att etektronkoncentrationen sker till 
lokala toppar. vilket underiattar fOr ijusbdgen 34 att tSndas och vldmakthSUas. 

Figur 37 viear en kabel&ko med ett lodcHps 14 och alia i dessa ingdende delar. 
Figuren visar ocksd en urgrfipning 25 p& lOdkroppens 1 1 firamdel 8 och detta 
fdr att ytterligare fOrbdttra kollagrets vidhdftningsfOmfidga mot lodkroppens 1 1 
framdel 8. 

Figur 38 visar varianter av urgropningama 25 i form, antal och likge pd 
lOdkroppens 1 1 firamdei 8. P& figuren ser man dven ioddipsets 14 sidodelar 16 
och kidmflikar 15 samt svetsfogen 13, kabein 6 och det hoptryckta rCret 7. 
Btlden visar aven den haivdrkelformade sargkanten 12. 

Figur 39 visar i genomskdming schematiskt en ljusb&ge 34 meiian 
kdelektroden 21 och lOdkroppens 11 framdel 8. Via IJusbAgen 34 
transporteras material fr&n kofeleklroden 21. vilket logger sig som ett kollager 
26 pd ladkroppens 1 1 framdel 8. Kollagrets 26 tendens att lossna Mn 
underiaget bestams huvudsakligen av tre faktorer, ndmiigen: 

1 . Undeilagets temperatur under den Inledande fasen i 
iOdningsprocessen. 

2. Underlagets ytstruktur, och geometriska utseende. 

3. Kollagrets 27 ttocklek. 

Lossnlngstendensen Okar vid I6dning av krafUgare f0rbindningar4, exempelvis 
kabelskor med stdrre massa ddr mer energi kravs for att erhdila en god 
lOdning. Med ovan beskrivna lettring eiier bl^string fdrbdttras kollagrets 

1A 
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vidhaftningsforrndga. Med fdmptigt reoept tilisammane med ovannamnda 
lettring/bldstring kan Initiatt en hOg temperatur uppnds. vilket ar posltlvt for 
vidhafkningsfdrm^an. 

FIgur 40 vlsar en blld av en kabeleko ovanlfrdn med ett pa lodkroppens 1 1 
framdel 8 liggande kollager 26 och man ser todclipset 14 med dess aidodelar 
18 och klamflikar 15. FIguren vidar aven svetsfogen 13, kabein 6 och det 
hoptryckta rOret 7 samt den halvcirkelfomftade saigkanten 12. 

FIgur 41 viear I genomskaming effekten av urgropningen pA det avsfindrade 
kollagrets 27 tjockiek och geometriska form. F6r att minska koliagrets 27 
tjocklek fdrses Iddkroppen© 1 1 framdel 8 med en eller ett fatal uigrOpningar 26. 
anpaseade till storiek och fomi bA att en ndjaktig minakning av kollagrets 27 
tjockiek i det angransande omrddet eker da urgropningen 26 tar upp kolmassa 
frdn omgivningen. som i annat fiall ekuile ha medfOrt ett ^ockare koifager 26, 
UrgrOpningen och/eller urgrOpnlngama 25 fungerar geometriskt ocksA eom 
f6rankrlng8punktBrf0rkollagret27 aom 6kar vldhaftningafOmidgan. Figuren 
visar aven loddipset 14 med dess underllggande metlandei 19 och kiamfliken 
15 samt den halvdrkelfomnade sargkanten 12. 

FIgur 42 visar ett fOrblndningsstycke 4 med anelutnfngsrOr 28 f6r senare 
monterlng av kabel 6 eller trdd. 

Figur 43 visar ett fOrbindningsstycke 4 dar urgrOpnlngshSIel 25 och lettringen 
24 visas, och en gangad bultdel 29 ar fastsatt med iddkroppens 1 1 bakdel 10. 



FIgur 44 visar ett forbindntngsstycke 4 bestSende av fleia lOdkroppar 1 1 med 
gemensam slutdei 10, och en pa slutdelen 10 fastsatt gangad bultdel 29. 
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Figur45 vfsar ett ft^rblndningssfycke 4 med ett » IddKroppens 1 1 ftlutdei 10 
upptaget anslutningshdl 30. Man ser ioddipset 14 med sina fngSende delar, 
och lettringen 24 eamt urgrdpningshdiet 25. 

Figur 46 visar ett fOrbindningsstycke 4 bestdende av flefra tddkroppar 1 1 med 
gemensam slutdel 10 och ett anslutnlngshSl 30 upptagen I denna. 

FIgur 47 viear ett ffirbfndningastycke 4 med flera iddkroppar 1 1 med 
gemensam framdet 8. och i eha siutdelen 10 upptaget anefutntngshdl 30 och i 
den andra siutdelen 10 en gdngad bultdel 29 ansluten. 

FIgur 48 visar ett fOrbindnlngsstycke 4 med I siutdelen 10 u^dende vingar 31. 

Figur 49 visar ett fdrbindningsslycke 4 ddr siutdelen 10 utgOres av tvd 
utg&endetungor32. 

Figur 60 visar ett fOrbindnlngsstycke 4 bestdende av flera Iddkroppar 1 1 med 
gemensam slutdel 1 0 och ett anslutningsrdr 28 f6r senare montering av en 
elier flera trddar eller kablar 6. 

FIgur 51 visar ett fOrblndnlngsstycke 4 bestdende av flera lOdkroppar 1 1 med 
gemensam slutdel 10 fdrsedd med ett eller flera montagehdl 33. 

FIgur 52 ar ett diagram 1 som visar strOmmen eller effekten. d.v.s, output i 
fdrhdilande till tiden under Iddprocessen f6r ett recept. DIagrammets 
outputskala dr en av mSnga mojiiga skalor beroende pd fdrutsdttnlngama infOr 
en lodnlng. Output visar en genomsnlttseffekt I ljusbdgen 34 och elektroden 
21 , alternativt levererad genomsnlttsstrOm. En konstant output fAr 
temperaturen att stiga och plana ui pd enskat vfirde. Vdrdena «r output ar 
vaida f6T att f& en stabll sluttemperatur i Iddningen. Lodets smaitpunkt flr ca 
650 grader Celdus. Ndr temperaturen ndr 6ver 720 grader Celdus I stdl som 
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ddrefler ttr svalna hasHgt blWas martensit. "Lodtemp"' visar loddlpsets 14 
temperatur pS Wrbindningsstyckets 4 underelda, Tiden ar mycket kort och ar 
beroende av arbetsmaterialet, vftrmefOriuster, lodmateriai etc. 

Figur 53 ar ett diagram 2 f6r en spedefl situation. Diagrammet 2 1 figuren visar 
resultatet av ett avbrott I output. Temperaturkuivan TIanerad temp" 
dverensstammer med den eom visat$ I flgur 42 ffir diagram 1 . Om nu av nftgon 
aniedning ljusbdgen 34 slocknar under Iddprocessen kommer output att 
upphera vllket avlSses av elektronlkenheten 2. Elektroden 21 sdnks dd ned 
mot iddkroppens 1 1 framdels 8 yta, varpS den lyfts igen och Ijusb^en 34 
startas dlerlgen. Fdrioppet upprepas ett antal ganger tilf dess tjuabdgen 34 
tants. Diagrammet 2 1 figuren visar pd ett uppehdR I output med 
koffesponderande temperaturfafl. Nar output aterupptagee fullftMJa Iddnlngen. 
Den totala tiden f6rtange dels beroende pa den faktiska tidsforiuaten under 
avbrottet. och dele beroende pd att temperaturfeliet under avbrottet 
kompenseras. Denna avbrottsrutin undvlker fOrlust av material och energi som 
en miseiyckad, avbruten Iddning skulle ha gett upphov till. Dessutom undvlker 
man onOdig arbetsinaats med borttagande av farbindning 4 och omsllpning av 
grundmaterialet. 

Prlndpema far fOreiiggande uppfinning ar ett nytt satt att frametaila en ny typ 
av farblndningss^cke av elektriskt ledande material som kan anvanda alia 
typer av kablar eller trdd med en liten savai som stor diameter vid en 
temperaturmasslgt reglerad och kontrollerad KJdningsprocess och erhdila en 
ladnlng som under ladstailet efler ladnlngen ar fri frdn martenait. Man aka med 
ferellggande uppfinning aven aka vldhaftnlngsfawiigan av koliagret pa 
Wrblndnlngsstycket genom att faibindningastycket ar lettrat och/eller blastrat 
samt farsett med ndgot eller ndgra urgrdpningshdl, vlika u^ar 
farankringspunkter far koliagret aamt att dessa aven drenerar koliagret till ett 
tunnare skikt. ska man kunna utfara en sakrare ladning och att genom att 
reglera och kontroHera stram och effekt kunna spara fdrbruknlngen av dessa 
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samt tid, material oc^ eliminera antalet misslyckade lednlngar. Vidare ska man 
battre kunna fastsSitta lodcllpset ettfOrbindnfngsstycke exempelvis en 
kabelsko att detta Inle latt kan dras av frftn kabelskon vid bantering av 
operatdren och vId transporter samt f* en jamntjock lodfog mellan kabelsko 
och arbeteetycke vId I6dnin8 med den nya Ifidprocessen. 

PA ritntngama bar visats endast ndgra utfOringsfbmier av uppfinningen men 
dot md pdpekas att den kan utformas pd mdnga oRka sdtt Inom ramen fOr 
efterfCIJande patentkrav. 



20 
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PATENTKRAV 



1 . Satt att frametana en ny typ av fdrblndnlngsstycke av elekWskt ledande 
material, fdretradesvis en kabelsko, hdllare eiler ett anslutnlnosdon. vllket ska 
sammanfogas med ett annat foremdl av elektriskt ledande material medelst en 
ledningsprocees utan kvarvarande skadKg maitensltstruktur I fOremdIet under 
Iddstailet, k « n n 0 1 e c k n a t dliiav, alt en hpmogen kropp bestdende av 
framdel (8), mellandel (9) och elutdel (10). fbrmaa IRl en lodkropp (11), som i 
ein firamdel (8) sammanpreesas med ett loddips (14) ffir att utgdra en 
fdrbandsdel ddr loddipset (14) bestdr av tvd underllggande delar (20) och tvS 
kiamfllkar (16) viika inpressas i IMkroppene (1 1) framdel (8) samt aven en 
underllggande mellandel (19) och tvd sidodelar (16) utanpd lOdkroppena (11) 
framdel (8) och dar lodclipset (14) laggs orienterat tvfirs Iddkroppen (1 1). och 
dar mellandeien (9) formas ed att en halvdrkeffomiad atyrsaig (12) I form 
anpassad tKI under iodproceesen anstutande sKyddsring (22) bllda» I 
anslutning fill framdeten (8), och dar Midkroppens fiamdels (8) yta 
formforandras genom bidstrlng. (ettring och/eller urgrCpnIng, eller annan 
ytfdrandrande a^ard och dar ladkroppens (11) siutdel (lO)formas till en 
eamverkande del, och ladkroppen (11) ensam eller sammanfogad I iampiiga 
konstellatloner medelst exempeMs pressning. Iddnlng. nltnlng. borming eller 
svetsning med andra samverkande delar adsom ringar. rOr, gangade bultdelar. 
hai. vingar. lungor. krokar eller andra ladkroppsdelar samt kablar eller trddar 
utgar ett fdrbindnlngsstycke (4). exempelvis kabelsko. hdllare eller 
anslutningsdon. 



2. FOrblndnlngsstycke av elektrlskt ledande material, foretradesvis en 
kabelsko. en hSIIare eller ett anslutningsdon. vllket ska sammanfbgas med ett 
annat fOremSI av elektriskt ledande material meddelst en lOdnlngsprooess utan 
kvaivarande skadlig martensitstruktur I detta andra fttremai. kannotack- 
n a d darav, att fdrbindningsstyckets farbandsdel bestdr av en homogen 
lOdkropp (1 1 ) bestaende av framdel (8). mellandel (9) och siutdel (10). samt ett 
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runt framdelen (6) omslutande och p& ovansidan delvie inpre&eat 
lossningssdkrat lodclips (14), dar &tminstone l(>dkroppens (11) framdels (8) 
ovanslda ytfdrstorats genom biastrtng och/eiler lettring (24) elier annan 
ytfCrfindrande dtgdrd ad att framdelens (8) varmeupptagnlngefOrmdga frdn den 
pd ytah verkande ljuabdgen (34) och den pft ytan frSn koielektroden avsatta 
kolaviagringen (26) Okat vHket ddrigenom mojIiggOr en under Iddprocessen 
hastig inledande temperaturdknfng i ytskiktet med dtfdijande festare 
fdrbindning melian koUager (26) och framdelens (8) ovansida. en hasfig 
inledande temperaturdkning I framdelen (8) och i lodcllps (14) med &tf<>ljande 
minskning av oxldationsstdnf^ingar innan lodfbg biidats, och en relatlvt &ett 
minskad avkylnlngseffekt huvudsakligen genom vdrmeledning dels p& grund 
av dndrad kvot melian yta och massa, dels pd grund av att den materia som 
leder bort vdrmen ej uppndr de h5gre temperaturer vld viika Srnnets 
vflrmeledningsfdrmdga dkar. vilkat sammantaget dfiimied mfijiiggdr 
dimensionstiknlng av fOrblndningsstycket (4) och reiativ minskning av 
erforderiig energi f5r Ittdproceesen, och ddr ytans iokala dsar och toppar 
verkar elektron- elier elektronhSlkoncentrerande fdr att underidtta tdndning av 
och vidmakthdilande av en ljusbdge (34) melian fBrbandsdel och kolelektrod 
(21) , och ddr i ytan upptagna uigrfipningar (25) fungerar drdnerande och 
minskar kolaviagringens (26) Qockiek samt utg6r fArankringspunkter f6r 
kolaviagringen (26), 

3. Fdrbindningsstycke av elektriskt iedande material enligt krav 2, k ft n n e - 
t e c k n a t dftrav, att iodctipset (14) fomnas frdn en pidt som eJ hdlas. och 
ddr todciipsets (14) bdda dverliggande klflmflikar (15) inpressats 1 lodkroppens 
(1 1) framdels (8) ovansida medan loddipsets (14) undersides sidodelar (20) 
inpressats i lOdkroppen, och dar ingetflussmede) finnes melian tddkroppen 
och lodclipset. samt lodcfipsets hdm och kortsidor (16) eJ ar utstickande 
utanfOr lodkroppens (11) kropp. 

4. F6rbindning6stycke av elektriskt Iedande material enUgt krav 2. k ft n n e - 
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t e c k n a t d§rav, att farbandsdelens lOdkropps (1 1) slutdel (10) &rf ortiriSiiUSt 
att inpassas i en rCrdel (7), att en kabel eller trdd (6) tlllsammans med 
fOrbandsdelen infOres i en rOrdel (7) som pressas ihop, och att pressfOrbandet 
lodes eller evetsas ihop. 

5. FOrbindnlngsstycke av elektriskt ledande material enligt krav 2. k ft n n a - 
t e c k n a t dtlrav, att forbandadelens lOdKropps (11) framdel (8) dr 
dlmeneionerad att med tillgSngligt tryck frdn akyddsrlngen (22) tiilsammana 
med uppnddd temperatur medge formfOrdndring av denna efter arbetsstycket 

5. ddrigenom dstadkommande en jamntjock lodfog. 

6. FOrbindnlngestycke av elektriskt ledande material enligt krav 2, k M n n e - 
t e c k n a t dfirav, att ffirbandsdelens lOdkropps siutdel (10) ar format for och 
fOrbindes med ett anslutnlngsrOr (28), avsetl att i sin andra finde senare 
mottaga en kabel eller trdd (6). 

7. FOrbindningsstycke av elektriskt ledande material enligt krav 2, k n n e - 
t e c k n a t darav» att fdrbandsdelens lOdkropps (1 1 ) siutdel (10) ar format 
med anslutning ddr en eller flera gdngade bultdelar fastsdttes. 

8. FOrbindningsstycke av elektriskt ledande material enligt krav 2> k ft n n e — 
t e c k n a t dttrav, atl f0ri>andsdelen8 lOdkropps (11) siutdel (1 0) direkt eller 
indirekt ar fOrenat med ett eller flora andra fOrbindnlngsstycken (4). 

9. FOrbindningsstycke av elektriskt ledande material enligt krav 2, k £1 n n e - 
t e c k n a t dSrav, att fOrbandsdelens lOdkropps (11) siutdel (1 0) ar fOrsedd 
med en eller flora tungor viika vikes och pressas runt eller uppbdr valfria 
element. 

10. FOrbindningsstycke av elektriskt ledande material enligt krav 2, k a n n e - 
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t e e k n a t d&rav, att fdrbandsdelens lOdkropps (1 1 ) elutdel (10) dr utformad 
med sidovingar vilka vikes och pressas runt en kabel alter trSd (6), varpd 
pressforbandet I6des eller svetsas ihop. 

1 1 . Ffirbindningastycke av elaktrlskt ledande material enligt krav 2. k M n n e * 
t e c k n a t dilrav, att fdrbandsdelens Iddkropps (11) slutdel (10) dr fOrsett 
med ett eller flera montagehdl (33). 

12. F6rbindningsstycke av elektriskt ledande material enligt krav 2, k ft n n e ^ 
t e c k n a t dSrav, att f6ibandsde1ens lOdkropps (1 1 ) framdel (8) dr 
gemensam fdr en eller flera lOdkroppar (1 1 ). 
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SAMM ANORAG 



FOrellggande uppfinning (figur avser ett ferblndnlngsstycke (4) av metall 
eller annat elektrtekt ledande material, foretrfidesvis en kabelsko, samt sdtt f6r 
dess framstailnlng. ddr en Iddkropp (11) betiiende av en ftamdef (8). en 
mellandel (9) och en sfutdel (10) genom komblnation med andra delar och 
bearbetning kan bilda olika fdrbindningsstycken (4), viika anvSndes I en 
martensttfri Iddprocess. 
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